Specyfikacje techniczne Remont dachu na budynku $wietlicy w Zarkowie

8. TYNKI ZWYKLE WEWN ETRZNE | ZEWNETRZNE
(Kod CPV 45410000-4)

Specyfikacja pozostata sporzadzona w systemie SEKOSPEC na podstawie standardowej
specyfikacji technicznej opracowanej przez OWEOB Promocja Sp. z 0.0.
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1. CZESC OGOLNA

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru tynkow zwyktych wewnetrznych i zewnetrznych.

1.2. Przedmiot i zakres rob6t obj etych ST

Specyfikacja dotyczy wykonania tynkéw zwyklych wewnetrznych i zewnetrznych i obejmuje
wykonanie nastepujacych czynnosci:

— przygotowanie podtoza,

— wykonanie warstwy wyrbwnawczej,

— wykonanie tynkéw zwyktych wielowarstwowych.

Przedmiotem specyfikacji jest okreslenie wymagan odnosnie wilasciwosci materiatow
wykorzystywanych do robét tynkarskich, wymagan w zakresie robét przygotowawczych oraz
wymagan dotyczacych wykonania i odbioréw tynkow zwyktych.

2. WYMAGANIA DOTYCZ ACE WtASCIWOSCI MATERIALOW
2.1. Rodzaje materiatow

Wszystkie materiaty do wykonania robét tynkarskich powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

2.1.1.Woda

Do przygotowania zapraw i skrapiania podtoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajaca
wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania
probek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej
z procesow produkcji betonu”. Bez badanh laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociggowg wode
pitna.

Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd zawierajgcych
tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.1.2.Piasek

Piasek powinien spetlnia¢ wymagania normy PN-EN 13139:2003 ,Kruszywa do zapraw”,
a w szczegOlnosci:

— nie zawiera¢ domieszek organicznych,

— miec¢ frakcje r6znych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw

wierzchnich — srednioziarnisty odmiany 2.

Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie
0,5 mm.

2.1.3.Zaprawy budowlane do wykonania tynkow zwyktych

» Marka i sktad zaprawy powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy
budowlane zwykie” lub aprobatom technicznym (w specyfikacji szczeg6towej nalezy uscisli¢
wymagania).

» Przygotowanie zapraw do robot tynkarskich powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

» Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie szybko po jej
przygotowaniu, tj. w okresie ok. 3 godzin.

» Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

» Do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowac cement wedtug normy
PN-EN 197-1:2002 ,Cement — Cze$¢ 1. Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementow powszechnego uzytku”. Za zgodg Inspektora nadzoru mozna stosowaé cement z
dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze
temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili wbudowania zaprawy nie bedzie nizsza niz
+5TC.

» Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszo-ne w
postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢

jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczysz-czen obcych.
2
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Wapno powinno spetnia wymagania normy PN-EN-459. Skiad objetosciowych sktadnikéw
zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zalezno-$ci od wymaganej marki zaprawy oraz
rodzaju cementu i wapna.

2.2. Warunki przyj ecia na budow e materiatdw i wyrobdw do robdt tynkarskich
Materialy i wyroby do robot tynkarskich moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujace
warunki:

— sg wlasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamknie€) i oznakowane
(petna nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

— spetniajg wymagane witasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty Swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania wyrobéw oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobéw lub
firmowe wytyczne (zalecenia) stosowania wyrobow,

— spetniajg wymagania wynikajace z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakonczenia
robét tynkarskich powinien sie konczy¢ przed zakonczeniem podanych na opakowaniach
termindw przydatno$ci do stosowania odpowiednich wyrobéw).

2.3. Warunki przechowywania materiatéw i wyrobow do robét tynkarskich

Materialy i wyroby do robét tynkarskich powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z
instrukcjg producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm badz
aprobat technicznych.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania materialtdbw i wyrobdéw opakowanych
powinno by¢ kryte, suche oraz zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi,
przemarznieciem i przed dziataniem promieni stonecznych.

Wyroby tynkarskie konfekcjonowane powinny by¢é przechowywane w oryginalnych,
zamknietych opakowaniach w temperaturze powyzej +5C a poni zej +35T. Wyroby pakowane w
worki powinny by¢ uktadane na paletach lub drewnianej wentylowanej podtodze, w ilosci warstw
nie wiekszej niz 10.

3. WYMAGANIA DOTYCZ ACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI
3.1. Sprzet do wykonywania tynkow zwyktych

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takiego sprzetu i narzedzi, ktére nie spowodujg
niekorzystnego wplywu na jakos¢ materiatéw i wykonywanych robot oraz bedg przyjazne dla
Srodowiska.

Przy doborze sprzetu i narzedzi nalezy uwzgledni¢ réwniez wymagania producenta.

4. WYMAGANIA DOTYCZ ACE WYKONANIA ROBOT
4.1. Warunki przyst gpienia do robét

Przed przystapieniem do wykonywania robdét tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane prze-bicia i bruzdy,
osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkOw po okresie osiadania i skurczéw muréw tj. po
uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.
Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5C oraz pod warunkiem, ze w ciggu
doby nie nastgpi spadek ponizej 0<C.
Zaleca sie chroni¢ swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwéch dni przed
nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie.
W okresie wysokich temperatur swiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i
twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.
4.2. Przygotowanie podio za
Podtoza tynkéw zwyklych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100 p. 3.3.2.
W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy w czasie murowania $cian wypetia¢
zaprawg spoin przy zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10 mm.
Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usungc
plamy z rdzy i substanc;ji thustych.
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Nadmiernie suchg powierzchnie poditoza nalezy zwilzy¢ woda.
4.3. Wykonywanie tynkow zwyktych

Sposoby wykonania tynkow zwyktych jedno- i wielowarstwowych powinny by¢ zgodne z danymi
okreslonymi w tabl. 4 normy PN-70/B-10100.

Grubosci tynkdw zwyktych w zaleznosci od ich kategorii oraz od rodzaju podioza lub podktadu
powinny by¢ zgodne z normg PN-70/B-10100.

5. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

5.1. Badania przed przyst gpieniem do rob6t tynkowych

Przed przystapieniem do robot tynkowych nalezy przeprowadzi¢ badania materiatow, ktore bedg
wykorzystywane do wykonywania rob6t oraz kontrole i odbior podtozy.

5.1.1.Badania przygotowania poditozy
Stan podtoza podlega sprawdzeniu w zakresie:

a) wilgotnosci — poprzez ocene wygladu, probe dotyku lub zwilzania, ewentualnie w razie
potrzeby pomiar wilgotnosci szczatkowej przy pomocy wilgotnosciomierza elektrycznego,

b) réwnosci powierzchni — poprzez ocene wygladu i sprawdzenie przy pomocy taty,

¢) przywierajacych ciat obcych, kurzu i zabrudzenia — poprzez ocene wygladu i probe Scierania,

d) obecnosci luznych i zwietrzatych czesci podioza — poprzez prébe drapania (skrobania) i
dotyku,

e) zabrudzenia powierzchni olejami, smarami, bitumami, farbami — poprzez ocene wygladu i
prébe zwilzania,

f) chtonnosci podioza — poprzez ocene wygladu oraz probe dotyku i zwilzania,

g) obecnos¢ wykwitow — poprzez ocene wygladu,

h) zluszczania i powierzchniowego odspajania podioza — poprzez ocene wygladu.

5.2. Badania w czasie odbioru robot

5.2.1.Zakres i warunki wykonywania badan

Badania w czasie odbioru robo6t przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie
wymagania dotyczace wykonanych robat tynkowych, w szczegolnosci w zakresie:

— zgodnosci z dokumentacjg projektowg i specyfikacjg techniczng wraz z wprowadzonymi
Zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,
prawidtowosci przygotowania podtoza,
prawidtowosci wykonania tynkéw zwyklych.

6. SPOSOB ODBIORU ROBOT

6.1. Odbidr robét zanikaj gcych i ulegaj acych zakryciu

Przy robotach tynkowych elementami ulegajgcymi zakryciu sg podtoza.
Odbidr podtozy musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem nakladania wyprawy.
6.2. Odbiér ostateczny (ko Acowy)

Odbioér koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ich
zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowa.

Odbiér ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajgcego, ha podstawie
przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan oraz dokonanej oceny wizualnej.

7. DOKUMENTY ODNIESIENIA
7.1. Normy
1. PN-EN 197-1:2002

Cement — Cze$¢ 1: Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementow powszechnego
uzytku.
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2. PN-EN 197-1:2002/A1:2005

jw.

3. PN-EN 197-2:2002

Cement — Czesc¢ 2: Ocena zgodnosci.

4. PN-EN 459-1:2003

Wapno budowlane — Czesc¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci.
5. PN-EN 459-2:2003

Wapno budowlane — Czesc¢ 2: Metody badan.

6. PN-EN 459-3:2003

Wapno budowlane — Czes¢ 3: Ocena zgodnosci.
7. PN-EN 934-6:2002

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu — CzesS¢ 6: Pobieranie probek, kontrola zgodnosci i
ocena zgodnosci.

8. PN-EN 934-6:2002/A1:2006
jw.

12. PN-B-30042:1997/Az1:2006
jw.

13. PN-EN 13139:2003
Kruszywa do zaprawy.

14. PN-EN 13139:2003/AC:2004
jw.

7.2. Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych, Czes¢ B — Roboty wykonhczeniowe,
zeszyt 1, Tynki”, wydanie ITB — 2003 rok.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robo6t budowlanych tom 1 czes¢ 4, wydanie Arkady —
1990 rok.
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