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13. UKEADANIE PLYTEK
NA PODLOGACH I NA SCIANACH

(Kod CPV 45431000-7)
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1. CZESC OGOLNA

1.1. Przedmiot i zakres ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru robo6t posadzkowych i oktadzinowych z pilytek przy uzyciu kompozycji klejowych z
mieszanek przygotowanych fabrycznie.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu wykonanie:
— pokrycie poditdg ptytkami (posadzki), ktére stanowig wierzchni element warstw podtogowych,

— pokrycie $cian piytkami (okiadziny), ktore stanowig warstwe ochronng i ksztattujgcg forme
architektoniczng oktadanych elementéw.

Specyfikacja obejmuje wykonanie posadzek i okladzin przy uzyciu kompozycji klejowych z
mieszanek przygotowanych fabrycznie.

2. WYMAGANIA DOTYCZ ACE WEASCIWOSCI MATERIALOW

2.1. Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie pelng dokumentacje dotyczaca
skladanych na budowie materiatdbw przeznaczonych do wykonania robo6t posadzkowych i
okfadzinowych.

2.2. Rodzaje materiatow

Wszystkie materiatly do wykonania robot posadzkowych i oktadzinowych z plytek powinny
odpowiada¢ wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach
technicznych).

2.2.1.Piyty i ptytki

Ptytki powinny odpowiadac¢ nastepujgcej normie:

— PN-EN 14411:2005 — Piytki i plyty ceramiczne — Definicja, klasyfikacja, charakterystyki
i znakowanie.

2.2.2.Kompozycje klejace i zaprawy

Kompozycje klejace do mocowania plytek muszg spetniaé wymagania normy
PN-EN 12004:2002 lub odpowiednich aprobat technicznych.

Zaprawy do spoinowania muszg spetniaC wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub
norm.

3. WYMAGANIA DOTYCZ ACE WYKONANIA ROBOT

3.1. Warunki przyst gpienia do robét

Przed przystgpieniem do wykonywania posadzek i oktadzin z ptytek powinny by¢ zakonczone:

— wszystkie roboty stanu surowego tacznie z wykonaniem podtozy, warstw konstrukcyjnych i
izolacji podtog,

— roboty instalacji sanitarnych i elektrycznych,

— wszystkie bruzdy, kanaly i przebicia naprawione i wykohczone tynkiem Ilub masami
naprawczymi.
Przystgpienie do tych robdt powinno nastgpi¢ po okresie osiadania iskurczu elementéw
konstrukcji budynku, tj. po uptywie 4 miesiecy po zakohczeniu budowy stanu surowego.

Roboty posadzkowe i oktadzinowe nalezy wykonywa¢ w temperaturach nie nizszych niz +5 st.C i
temperatura ta powinna utrzymywac sie w ciggu catej doby.

3.2. Wykonanie posadzek z ptytek
3.2.1.Podiloza
Podloza pod posadzki z ptytek stanowi podklad cementowy.

Podkitady z zaprawy cementowej powinny mie¢ wytrzymatosé na sciskanie minimum 12 MPa, a
na zginanie minimum 3 MPa.

Powierzchnia podktadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakow, peknie¢ i ubytkow, czysta i
odpylona. Niedopuszczalne sg zabrudzenia bitumami, farbami i Srodkami antyadhezyjnymi.

Dopuszczalne odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej nie moze przekraczac
5 mm na catej dtugosci faty kontrolnej o dtugosci 2 m.W podkfadzie nalezy wykonac¢, zgodnie z

projektem, spadki i szczeliny dylatacji konstrukcyjnej i przeciwskurczowej.
2
Specyfikacja pozostata sporzadzona w systemie SEKOSPEC na podstawie standardowej
specyfikacji technicznej opracowanej przez OWEOB Promocja Sp. z 0.0.



Przebudowa i rozbudowa budynku sali gimn. przy ZSzS w Bobrowicach

3.2.2.Ukladanie posadzek z piytek

Potozenie ptytek nalezy rozplanowa¢ uwzgledniajac ich wielkos¢ i szerokos¢ spoin. Na jednej
ptaszczyznie piytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowg
szerokos¢ wiekszg niz potowa plytki.
Wybor kompozycji klejacych zalezy od rodzaju pitytek i podtoza oraz wymagan stawianych
podiodze. Kompozycja (zaprawa) klejgca musi byé przygotowana zgodnie z instrukcjg
producenta.

Ukfadanie plytek rozpoczyna sie od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub
od wyznaczonej linii.

Powierzchnia z nalozong warstwg kompozycji klejgcej powinna wynosi¢ okoto 1 m? lub pozwoli¢
na wykonanie wykiadziny w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubos$¢ warstwy kompozycji klejgcej zalezy od rodzaju i rownosci podfoza oraz rodzaju
i wielkosci ptytek i wynosi srednio okoto 6-8 mm.

W przypadku piytek uktadanych na zewnatrz warstwa kompozycji klejagcej powinna pokrywac
calg powierzchnig ptytki.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usungc jego
nadmiar.

W trakcie ukladania ptytek nalezy takze mocowac listwy dylatacyjne i wykohczeniowe.

Po utozeniu plytek na podtodze wykonuje sie cokoly. Szczegdty cokotu okresla dokumentacja
projektowa. Dla cokotéw wykonywanych z ptytek identycznych jak dla wyktadziny podtogi stosuje
sie takie same kleje i zaprawy do spoinowania.

Do spoinowania ptytek mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od ulozenie
ptytek. Doktadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy
klejowej.

Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi
trwale powierzchni piytek.

3.3. Wykonanie oktadzin

3.3.1.Podloza pod oktadzine

Podlozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych sg otynkowane

mury.

Przed przystgpieniem do robét okfadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidtowosé przygotowania
podioza.

W przypadku podiozy nasigkliwych zaleca sie zagruntowanie preparatem gruntujgcym (zgodnie z

instrukcjg producenta).

W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podioze powinno spetlnia¢ nastepujace

wymagania:

— powierzchnia czysta, niepylaca, bez ubytkow i tlustych plam, oczyszczona ze starych powitok
malarskich,

— odchylenie powierzchni tynku od pfaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej,
mierzone tatg kontrolng o dtugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchytek nie
wiekszej niz 3 na dlugosci taty,

— odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wieksze niz 4 mm na wysokosci
kondygnacii,

— odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wieksze niz2 mmna 1 m.

3.3.2. Ukladanie ptytek (oktadzin)

Przed przystgpieniem do zasadniczych robét okiadzinowych nalezy przygotowaé wszystkie
niezbedne materialy, narzedzia i sprzet, posegregowac piytki wedtug, wymiardéw, gatunku
i odcieni oraz rozplanowac¢ sposOb ukitadania ptytek. Potozenie piytek nalezy rozplanowaé
uwzgledniajac ich wielkos¢ i przyjeta szeroko$¢ spoin. Na jednej Scianie piytki powinny byc¢
rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowa szerokosc¢, wieksza niz potowa
phytki.

Powierzchnia z nalozong warstwg kompozycji klejgcej powinna wynosi¢ okoto 1 m? lub pozwoli¢
na wykonanie oktadziny w ciggu okoto 10-15 minut.
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Grubos$¢ warstwy kompozycji klejacej w zaleznosci od rodzaju i réwnosci podioza oraz rodzaju i
wielkosci ptytek wynosi okoto 4-6 mm.

Przed calkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usuna¢ jego nadmiar.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy wykonczeniowe oraz inne elementy jak
np. drzwiczki rewizyjne szachtéw instalacyjnych.

Do spoinowania mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia ptytek.
Dokladny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy
klejowej.

4 KONTROLA JAKO SCI ROBOT
4.1. Badania przed przyst gpieniem do robot

Przed przystgpieniem do rob6t zwigzanych z wykonaniem posadzek i oktadzin z ptytek badaniom
powinny podlega¢ materialy, ktére bedg wykorzystane do wykonania tych robot.

Badanie podkiadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania
robot posadzkowych i oktadzinowych. Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

— sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podkfadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci,
wystepowania ubytkéw i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

— sprawdzenie rownosci podkfadu, ktére przeprowadza sie przyktadajac w dowolnych miejscach
i kierunkach 2-metrowa fate,

— sprawdzenie spadkéw podkiadu pod posadzki za pomoca 2-metrowej faty ipoziomnicy;
pomiary rownosci i spadkow nalezy wykona¢ z doktadnoscig do 1 mm,

— sprawdzenie prawidlowosci wykonania w  podkifadzie szczelin  dylatacyjnych i
przeciwskurczowych dokonujac pomiaréw szerokosci i prostoliniowosci,

— sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczacymi.
4.2. Badania w czasie robot

Badania w czasie robot polegaja na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania posadzek i oktadzin z
dokumentacijg projektowa i ST w zakresie kolejnych faz procesu roboczego.

4.3. Badania w czasie odbioru robo6t

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan
dotyczacych wykonanych posadzek i oktadzin a w szczego6lnosci:

— zgodnosci z dokumentacjg projektowg i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w
dokumentacji powykonawczej,

jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

prawidtowosci przygotowania podtozy,

jakosci (wygladu) powierzchni posadzek i oktadzin,

— prawidtlowosci wykonania krawedzi, narozy, stykéw z innymi materialami oraz dylatacji.

4.4. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotycz  ace posadzek i oktadzin z ptytek

4.4.1. Prawidtowo wykonana posadzka powinna spetniac nastepujgce wymagania:

— cafa powierzchnia powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem,

— cala powierzchnia pod piytkami powinna by¢ wypelniona klejem (warunek wiasciwej
przyczepno$g) tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawac¢ gtuchego odgtosu,

— grubos¢ warstwy klejgcej powinna byé zgodna z instrukcjg producenta,

— dopuszczalne odchylenie powierzchni posadzki od ptaszczyzny poziomej (mierzone tatg
dlugosci 2 m) nie powinno by¢ wieksze niz 3 mm na dlugosci taty i nie wieksze niz 5 mm na
catej dtugosci lub szerokosci posadzki,

— spoiny na catej diugosci i szerokosci muszg by¢ wypetnione zaprawg do spoinowania,

— dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na
dlugosci 1 m i 3 mm na catej dlugosci lub szerokosci posadzki dla ptytek gatunku pierwszego i
odpowiednio 3 mm i 5 mm dla piytek gatunku drugiego i trzeciego,

4.4.2.Prawidlowo wykonana oktadzina powinna spetniaé nastepujace wymagania:

— cata powierzchnia oktadziny powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy
okfadzin dla ktérych r6znorodnos¢ barw jest zamierzona),
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— cata powierzchnia pod plytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wiasciwej
przyczepnosci) tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawaé gtuchego odgtosu,
— grubos¢ warstwy klejgcej powinna by¢ zgodna z instrukcjg producenta,

— dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno
przekracza¢ 2 mm na dtugosci 2 m,

— odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej nie powinno przekracza¢ 2 mm na diugosci 2
m1

— spoiny na calej dlugosci i szerokosci powinny by¢ wypetnione masg do spoinowania

— dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na
diugosci 1 m i 3 mm na dtugosci catej oktadziny.

5. SPOSOB ODBIORU ROBOT
5.1. Odbiér robot zanikaj acych i ulegaj acych zakryciu
Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem posadzek i okladzin elementem ulegajacym zakryciu

sg podioza. Odbiér podtéz musi byé dokonany przed rozpoczeciem robdt posadzkowych i
oktadzinowych.

5.2. Odbiér cz esciowy

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych
robotach i ich usuniecie przed odbiorem kohcowym.

Odbioér czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika
budowy.

6. DOKUMENTY ODNIESIENIA

6.1. Normy

1. PN-EN 14411:2005

Plytki i ptyty ceramiczne — Definicje, klasyfikacja, charakterystyki i znakowanie.
2. PN-70/B-10100

Roboty tynkowe. Tynki zwykie. Wymagania i badania przy odbiorze.

3. PN-EN ISO 10545-1:1999

Plytki i ptyty ceramiczne — Pobieranie prébek i warunki odbioru.

4. PN-EN 1SO 10545-2:1999

Phytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie wymiaréw i sprawdzanie jakosci powierzchni.
5. PN-EN ISO 10545-3:1999

Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie nasigkliwosci wodnej, porowatosci otwartej, gestosci
wzglednej pozornej oraz gestosci calkowitej.

6. PN-EN ISO 10545-4:1999
Piytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie wytrzymatosci na zginanie i sity tamigcej.
7. PN-EN ISO 10545-5:1999

Piytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na uderzenia metodg pomiaru wspotczynnika
odbicia.

8. PN-EN ISO 10545-6:1999

Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na wgtebne scieranie ptytek nieszkliwionych.
9. PN-EN ISO 10545-7:2000

Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na Scieranie powierzchni ptytek szkliwionych.
10. PN-EN ISO 10545-8:1998

Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie cieplnej rozszerzalnosci liniowej.

11. PN-EN ISO 10545-9:1998

Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na szok termiczny.

12. PN-EN ISO 10545-10:1999

Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie rozszerzalnosci wodnej.
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13. PN-EN ISO 10545-10:1999/ Ap1:2003

jw.

14. PN-EN ISO 10545-11:1998

Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na pekniecia wioskowate ptytek szkliwionych.
15. PN-EN ISO 10545-12:1999

Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie mrozoodpornosci.

16. PN-EN ISO 10545-13:1999

Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci chemicznej.

17. PN-EN ISO 10545-13:1999/Ap1:2003

jw.

18. PN-EN ISO 10545-14:1999

Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na plamienie.

19. PN-EN ISO 10545-15:1999

Plytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie uwalniania otowiu i kadmu z ptytek szkliwionych.
20. PN-EN ISO 10545-16:2001

Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie matych réznic barwy.

21. PN-EN 101:1994

Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie twardosci powierzchni wg skali Mohsa.
22. PN-EN 12004:2002

Kleje do ptytek — Definicje i wymagania techniczne.

23. PN-EN 12004:2002/A1:2003

jw.

24. PN-EN 12002:2005

Kleje do ptytek — Oznaczanie odksztalcenia poprzecznego cementowych klejow i zapraw do
spoinowania.

25. PN-EN 12808-1:2000

Kleje i zaprawy do spoinowania pltytek — Oznaczanie odpornosci chemicznej zapraw na bazie
zywic reaktywnych.

49. PN-EN 13813:2003
Podkfady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania — Materiaty — Wtasciwosci i wymagania.

6.2. Inne dokumenty i instrukcje

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych, tom 1 cze$¢ 4, wydanie Arkady —
1990 rok.

— Warunki techniczne wykowania i odbioru rob6t budowlanych, czes¢ B zeszyt 5 Oktadziny i
wyktadziny z ptytek ceramicznych, wydanie ITB — 2004 rok.

— Instrukcja ukfadania ptytek ceramicznych, wydanie Atlas — 2001 rok.
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